
Hiểu về 
Hệ thống

 Carton Flow 
Shelving



Tích hợp sự linh hoạt của Hệ 
thống Carton Flow Shelving 
trong việc quản lý hàng tồn kho
Sự linh hoạt của Hệ thống Carton 
Flow Shelving thể hiện trong việc 
quản lý hàng tồn kho hiệu quả. 
Bạn có thể tùy chỉnh các kệ và bộ 
lăn để phù hợp với các loại hàng 
hóa khác nhau.



Lợi ích của Hệ thống Carton Flow 
Shelving trong việc quản lý hàng hóa 
nhỏ và đa dạng
Hệ thống Carton Flow Shelving giúp 
quản lý hàng hóa nhỏ và đa dạng trở 
nên dễ dàng hơn. Hệ thống lăn tự động 
lưu chuyển hàng hóa từ trước đến sau, 
giúp tiết kiệm thời gian và tăng hiệu 
suất làm việc.



Hệ thống tự động lưu 
chuyển hàng hóa với 
Carton Flow Shelving
Một trong những ưu điểm nổi 
bật của Hệ thống Carton Flow 
Shelving là khả năng tự động 
lưu chuyển hàng hóa. Nhờ 
vào hệ thống lăn hoạt động 
một cách tự động, bạn không 
cần phải di chuyển hàng hóa 
thủ công.



Quản lý hàng tồn kho theo 
nguyên tắc FIFO và tối ưu 
hóa không gian lưu trữ
Hệ thống Carton Flow 
Shelving thích hợp cho việc 
quản lý hàng tồn kho theo 
nguyên tắc FIFO. Hàng hóa 
luôn được lấy ra theo thứ tự 
đầu tiên đến thứ tự cuối 
cùng, giúp đảm bảo hàng tồn 
kho luôn mới nhất. Đồng 
thời, hệ thống này cũng giúp 
tối ưu hóa không gian lưu trữ 
bằng cách sắp xếp hàng hóa 
một cách gọn gàng.



Sự linh hoạt trong thiết kế 
Hệ thống Carton Flow 
Shelving cho từng ngành 
công nghiệp
Hệ thống Carton Flow 
Shelving có sự linh hoạt trong 
thiết kế, cho phép tùy chỉnh 
theo từng ngành công nghiệp 
cụ thể. Từ thực phẩm, dược 
phẩm, đến ngành sản xuất, 
mỗi ngành đều có yêu cầu 
khác nhau về lưu trữ hàng 
hóa.



Tiết kiệm thời gian và tăng 
hiệu suất làm việc trong 
quá trình lấy hàng
Sự tự động hóa trong việc lưu 
chuyển hàng hóa giúp tiết 
kiệm thời gian và tăng hiệu 
suất làm việc trong quá trình 
lấy hàng. Nhân viên chỉ cần 
đặt hàng hóa vào kệ và hệ 
thống lăn sẽ đưa hàng tự 
động đến vị trí cần thiết.



Hạn chế thất thoát hàng 
hóa và tối ưu hóa quá trình 
đặt hàng
Hệ thống Carton Flow 
Shelving giúp hạn chế thất 
thoát hàng hóa và tối ưu hóa 
quá trình đặt hàng. Điều này 
đặc biệt quan trọng trong 
việc quản lý hàng tồn kho và 
giảm thiểu lỗi trong quá trình 
đặt hàng.
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